o

En dichos eventos, Fochteca ha ganado presencia con atractivos
stands, en los que presentamos la amplia gama de papeles que manejamos,
asi como los diversos productos y equipos para la industria de las artes
graficas que distribuimos. Ademés, obsequiamos a los asistentes una gran
variedad de muestras impresas y muestrarios de papel.

&w iTe mantendremos informado de nuestros préximos eventos!
\»

BOLETIN
° INFORMATIVO

para la Industria de las Artes Graficas

EDITORIAL

En esta sequnda mitad del afio, Grupo Fochteca se encuentra
satisfecho del cumplimiento de uno de los més importantes compromisos
asumidos por la empresa al iniciar el afio: interactuar de manera constante
con nuestros clientes, proveedores y amigos.

Nuestra presencia en las principales Ferias y Expo's del medio del
disefio y de las artes gréaficas, como Expo Disefio y Expografica '99, asf
como nuestra participacion en las Semanas Académicas del Disefio Grafico
de universidades como La Salle y la Universidad |beroamericana, nos han
brindado |la oportunidad no sdlo de mostrarles nuestros productos, sino
también de conocer sus necesidades.

CATORCE



SISTEMAS DE
IMPRESION
INDIRECTA

ando continuidad al tema
de Sistemas de Impresion,
presentamos en esta
ocasion el sistema de
impresion indirecta llamado offset. Este
sistema es calificado como {Indlrecto dgﬁiﬁo
a que en él, el elemento al qu&%é‘%‘ﬁ rega Ia.;,;
tinta y define la figura a imprimir (matriz), ()
transfiere la tinta a otro elemento y, este

y sus origenes

El sistema de impresion offeet tiene s 5
origenes en la litografia (1). La litografia consisteé
en reproducir sobre un substrato, los d@w
trazados en una piedra caliza plana (con un
grosor de 2"), con un lapiz graso (2). (Figura A).

Figura A. Proceso litegrafico.

1. El término litografia significa lithos=piedra y graphos=dibujo.
2. Se dibuja con un lapiz graso para hacer al dibujo receptivo a la
grasa (area de imagen), y al resto de la piedra, por su misma
naturaleza, receptiva al agua (érea de no-imagen). Se utiliza la
pledra caliza porque dada su porosidad es capaz de retener el
agua. Ademés, dicha porosidad permite que el dibujo quede bien
anclado ya que el poro seco atrapa la grasa (tinta) del lapiz y
hace a la piedra receptiva a la tinta.

2

En este sistema se dibuja en forma
invertida el texto (es decir, se lee de derecha
a izquierda), posteriormente se aplica agua a
la piedra e, inmediatamente después, se aplica
la tinta con un rodillo de hule. Finalmente se
coloca el papel a imprimir sobre la piedra y se
presiona con otro rodillo de hule para lograr
que la tinta se transfiera de |a piedra al papel.

A este sistema de impresion lo vino a
desplazar el offeet, sistema que resolvio
algunos de los principales inconvenientes que
presentaba la litografia y que haclan de este
5153:ema de lmPI”CQIOH un proceso costoso y

| ir {cﬁdo hoy en dia sélo para la
rcalazaaon de obras de arte originales. .

Entre los inconvenientes que
preeentaba la litografia y que resolvié el off-
56&, Podemos sefialar:

1. La dificultad misma del dibujo.

2. El dibujar al revés y leer de derecha a
[zqumrda lo cual genera frecuentes equi-
vocaciones en la transcripcion.

5. El crecimiento significativo del papel
debido a la humedad ganada durante el
proceso. (Al entrar la piedra en contacto con

el agua, el papel absorbe la humedad y para -~/

imprimir el siguiente color se tiene que esperar
a que la pierda).

4. Lo costoso y lento del sistema ya que

e requiere de una gran cantidad de mano de
obra.

Sistema de Impresion Offset

El Sistema de Impresion Offset, es un
sistema de impresion indirecto. El calificativo

de indirecto se refiere a que el elemento al que

se entrega la tintay define la figura a imprimir
(matriz) no imprime directamente en el papel,

S



sino que éste transfiere la tinta a otro
elementoy, finalmente, éste ditimo la deposita
en gl substrato.

s¢ mezclan, lo que permite manejar 4reas de
imagen y no-imagen (la primera zona es
receptiva a la tinta y la segunda, al agua).
Fara ello, el offset se vale de una lamina de
aluminio y de un cilindro con mantilla.

<Como se descubre el
Sistema de Impresion Offset?

El sistema de impresién offeet nace
accidentalmente con el proceso litogréfico.
El prensista, al olvidar colocar la hoja de
papel y pasar el rodillo de hule sin ésta,
observd como el hule recogfa la tinta de |a
piedra. Fosteriormente, al co-
locar una nueva hoja de papel y
pasar el rodillo para presionar la
hoja contra la piedra, descubre
que la tinta que habla tomado el
rodillo quedaba impresa en la
parte posterior del papel. Asf es
como se llega al descubrimiento
de que se puede mojar e inme-
diatamente entintar la piedra,

Cilindre de la |amina

Cilindro de blanket

Entrega

De esta forma, el nuevo sistema de
impresion indirecto, hoy conocido como

ografica. For ejemplo:

1. El crecimiento del papel es menor

sdebido a que ahora el substrato absorbe

hicamente la humedad contenida en la tinta
"o la que presentaba la piedra o 1amina.

2. El cilindro de mantilla o blanket, al
fivertir la imagen, soluciona la lectura de
rcoha a izquierda.

3. Al imprimir con el cilindro de mantilla
o blanket la impresion adquiere mayor nitidez.

Fosteriormente, el offset alcanzarfa su
actual desarrollo con descubrimientos como
la laminacién de metales y la propiedad
hidrofflica del aluminio (es decir, elemento
"amigo del agua" que acepta o retiene el agua
con facilidad). Recordemos que el principio
basico del offset es que el agua y el aceite no
se mezclan, lo que permite manejar areas de
imagen y no-imagen (la primera zona es
receptiva a la tinta y la segunda, al agua).
Fara el manejo de estas dos 4reas, el offset
e vale de una lamina de aluminio con una zona
receptiva a la tintay otra al agua. (Figura B).

Tintas

Solucién
de la fuente

Fuente
Fapel

Alimentacién

para, seguidamente, con un

rodillo de hule, tomar la tinta y

depositaria en el papel, presionando
ligeramente el rodillo contra
éste.

Cilindro de impresién

Figura B. Diagrama del acomodo tipico de una prensa de alimentacién
por hoja.




Fara dar inicio al proceso se coloca la
l&mina sobre su cilindro correspondiente y el
blanket o mantilla en el cilindro del blanket.

Posteriormente inicia la operacion de la
prensa y el cilindro de la lamina pasa por los
rodillos mojadores y tintadores. Finalmente
el papel se entrega al cilindro de contra o
impresor, quien lo toma y obliga a que se
envuelva en él, para que entre en contacto con
el blanket y se transfiera la tinta de éste
lltimo al papel.

el cilindro
aderecha

‘ : cuerdo al
empaque del blanket.

Componentes

e Cilindro de la lamina

e Cilindro de blanket

* Cilindro de contra o impresor

* Sistema de humectacion

* Sistema de entintado (un cilindro por
cada color).

Cilindro de la lamina. Recibe aguay tinta
de los sistemas periféricos y sujeta la lamina
en su posicion correcta.

Cilindro de blanket. Recoge |a tinta del
4rea de imagen de la |amina y la transporta
al papel. Ademés, sujeta el blanket o mantilla
en su posicion correcta.

Cilindro de contra o impresor. Recibe el
papel del sistema de alimentacién y lo sitlia
en contacto con dicho sistema, gjerciendo una
presion controlada para lograr que la tinta

4

se transfiera del blanket al substrato (3).
Finalmente este cllindro entrega el papel al
sistema de salida. (También sujeta el papel
en su posicion correcta).(Figura C).

Figura C. Cilindro de la lamina, cilindro de contra y cilindro de
blanket.

Sistema de entintado y
humectado

Sistema di
de un estadg
semiliquido,

ntintado. Cambia la tinta
emisblido a un estado
a la lamina una capa

y dosifica
-imagen

Com ponentes:

La caja o tintero y el rodillo ductor de
tinta. Almacenan y entregan la tinta al
sistema de distribucion.

3. El cilindro de contra se ajusta a los diferentes calibres del papel.

</




Seccién de distribucién. Toma la tinta
del sistema del rodillo ductor, |a procesa de
un estado semiedlido a uno semiliguido y la
entrega a los rodillos tintadores.

Rodillos tintadores. Reciben la tinta del
sistema de distribucion y la depositan en estado
semiliquido y uniforme al drea de imagen de la l4mina.

Figura D. Sistema entintador.

Funciones del sistema de
entintado

Entre las funciones basicas del
sistema de entintado destacan:

1. Cambiar la tinta de un estado
semisdlido a un estado semiliquido, lo cual
ocurre por calentamiento mientras se
transporta de la caja o tintero (4) hasta que
llega a las areas de imagen de la lamina.

4. Recipiente donde se deposita la tinta.

2. Transformar una capa gruesa de tinta
entregada al primer rodillo ductor, en una
capa delgada y uniforme de tinta.

3. Entregar una capa uniforme de tinta
al area de imagen de la 1amina.

El sistema de entintado cuenta con un
niimero considerable de rodillos entre 1a caja
y los rodillos tintadores (rodlllos» encargados

rodillos, algunoe ales solo giran y
otros mas girany oscilan lateralmente (para
la éptima mezcla de la (s) tinta (s). A los
primeros se les conoce como rodillos
intermedios, distribuidores o de tambor
(dependiendo de su didmetro), y a los

segundos como batidores.

Dependiendo del tamafio de |a prensa es
el nimero de rodillos con los que cuenta el
sistema de entintado. Entre mas grande sea,
mayor es el nimero de rodillos que cons-
tituyen el sistema. Lo anterior se debe a |a
cantidad de tinta que se tiene que entregar
alalamina (sobre todo en el caso de trabajos
con grandes plastas o pantallas con altas
concentraciones). Entre mas grande sea |a
l&mina, mayor es la cantidad de tinta que se
tiene que entregar.

Sistema de humectacién

La funcion principal del sistema de
humectacion es entregar el agua a las 4reas
de no-imagen de la lamina, en forma uniforme
Yy constante.




Escuadras

1. La escuadra se encarga de alinear a la
derecha o a la izquierda cada hoja de papel, en
la mesa de formacion. El objetivo es que todas
las hojas se entreguen en la misma posicion a la
pinza del cilindro de contra. (Figura G).

2. Todas las prensas (por pequetias que
sean), tienen una escuadra izquierda y otra

Figura E. Sistema de humectacion.

derecha-Auiiliplimir oc utiliza una de ellas, pero
IpEreon dos para que al dar vuelta al papel
tilice la del lado opuesto, de tal forma que el
el siempre sea alimentado escuadrando del
&do. Con esto se busca evitar que las

A la caja que contiene el eparad:
se le conoce como fuente y 2 0 que se
encuentra dentro de ella se le llama “pato”.

Este rodillo es el encargado de entrega

; il pcorte del papel repercutan en
agua a un rodillo con movimie

e en la maquina. (Figura H).
llamado ductor, que la conduce

oscilador con movimiento lateral que'e
el agua con solucién a uno o d
humedecedores (dependiendo de

Pinzas

arra de mordazas que se encarga de
recibir el papel y mantenerlo sujeto durante
toda la carrera del cilindro de contra, mientras
el papel entra en contacto con el blanket. El
cilindro del blanket recibe |a tinta del cilindro
de la lamina.

la prensa). Las prensas pequefi ol
un rodillo humedecedor, mientras que las
prensas grandes cuentan con dos rodillos
debido a la gran cantidad de agua que tienen
que entregar a la lamina,

Alimentacion del papel

De la pila de alimentacion el papel pasa
por la mesa de entrega, hasta tocar los
tacones, los cuales alinean horizontalmente
la hoja. Se acondiciona entonces la escuadra
para desplazar
el papel lateral-
mente hasta el
punto medio del
]9“6@0 Y, final- Figura G. Sistema de registro.
mente, s¢ entre-
ga a las pinzas
del cilindro de
contra o impre-
sor. (Figura F).

Figura F. Alimentacion

Figura H. Pila de entrada de
del papel.

papel.

©
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Como se retira el papel

Las pinzas del (ltimo cilindro de con-
tra entregan la hoja a las pinzas de la cadena
de saliday, al llegar |a hoja al final de la misma,
las pinzas se abren para dejar caer la hoja
sobre |a pila. (Figura I).

c Figura |. Como se retira el papel.

Finalmente, cabe sefialar que existen
prensasoffset de una, dos, cuatro, cinco, seis
y ocho colores o cabezas que imprimen un color
por cabeza. (Esto cada vez que pasa el papel
por la prensa). (Figura J, Ky L).

Figura J. Prensa de un color.

Figura L. Prensa de cuatro colores.

Material preparado por Roberto Garcia, Geren de Productos
Gréficos de Grupo Pochteca, para el Curso Pochteca en Artes
Graficas, impartido en la Unién de Industriales Litégrafos de

México, A.C. @
IMPRESI()N?

h esta ocasion presen-

M

tamos una introduccién a
los papeles autocopiantes
utilizados para elaborar
formularios comerciales
recubiertos con un sistema de imagen quimico,
basado en tinturas sin coldfencaBbuladas
que transfieren image ' '
Este sistema de t
activado al aplicar
una maquina d

impacto o simpleme
hojas ordenadas en la sea




entre dos hojas tratadas con

e que los quimicos aplicados
tmando de esta manera una
Arece cuando dicha presion o
4cto se aplica, produciendo una copia del
original.

Como se fabrica el papel
autocopiante

utilizado para fabricar el
te es en general el que se
1as bond. La diferencia con las
clases_comunes.de papel

cépsula@ contra la formacién no deseada
de imagen, debido a una baja presion o
impacto.

Los revestimientos de frente recubierto
(CF)pueden ser aplicados mediante los
procesos de uso generalizado. Como en el caso
de las capas de reverso recubierto (CB), la
uniformidad es necesaria para lograr una
consistente transferencia de imagen.

El material del revestimiento de frente
recubierto (CF) esta compuesto por arcillas
reactivas al acido o materiales de resina

radica en el proceso del
revestimiento quimico. (Figura
M).

ientos de
r o (CB) se
at 56 mediante
el Jas capaces

de aplieaisuia.cobertura de

La

llave para lograr una consis-
tente transferencia de imagen.
El 'material de |la capa consiste en las
microcapsulas de tinta incolora, ademas de
un material acolchante que protege a las

Figura N. Bobina de papel autocopiante.

Figura M. Fabricacién de papel autocopiante.

sintética, ademas de otros componentes
agregados para lograr una textura de bond, buen
desempefio en la prensa y cla-
ridad en la formacién de imagen
(Figura N).

Clases y tipos de
papel autocopiante

Existen tres tipos bésicos
de papel autocopiante:

Reverso Cubierto (CB).
Esta hoja es el primer folio de
un formulario de mdtiples
tantos. La superficie superior




ho esta cubierta. El dorso
esta cubierto con cép-
sulas microscopicas que
contienen una tinta in-
colora. Cuando las cép-
sulas son fracturadas
bajo presion o impacto, el
colorante es liberado para
reaccionar con la hoja de
papel préxima que tenga
una superficie con frente
cubierto (CF). (La imagen
se forma en el frente
cubierto CF). (Figura N).

Frente y reverso
cubierto (CFB). Esta hoja
se utiliza para todas las
capas de la forma auto-
copiante ubicadas entre el
folio superiory el dltimo in-
ferior. La superficie inferior
de cada hoja con frente y
reverso cubierto (CFB) es-
ta cubierta con el material
de capsulas colorantes con
reverso cublerto (CB) para
permitir su reaccién con la
hoja siguiente a ésta en el
formulario. La superficie superior esta
cubierta con un “receptor” tipo arcilla con
frente cubierto (CF) que reacciona con la tinta
incolora liberada de las capsulas fracturadas
e la superficie con reverso cubierto (CB), que
o€ encuentra por encima de ella. (De esta
forma se produce |a imagen). (Figura 0).

Frente cubierto (CF). Esta hoja se
utiliza como el dltimo folio de una forma
miltiple. Al tener |a superficie receptora
tipo arcilla en la parte superior, la hoja
con frente cubierto (CF) puede recibir |a
imagen de la superficie con reverso
cubierto (CB) que se encuentra por
encima de ella, pero no transmite |a

9
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Figura F. Papel autocopiante con frente cubierto,

Figura Q. Papel autocopiante independiente.

Figura R. Papel autocopiante independiente con reverso cubierto.

imagen ya que no hay hoja alguna por
debajo de este folio. (Figura P).

Autocopiante independiente. Esta hoja
contiene las capsulas colorantes con reverso
cubierto (CB) y el receptor con frente cubierto
(CF) en la superficie superior, lo que permite la
formacion de una imagen independiente. Este
papel puede utilizarse para crear una copia
cuando se coloca por debajo de cualquier tipo
de papel. No hay necesidad de contar con una
hoja con reverso cubierto (CB) como primer fo-
lio. La hoja autocopiante independiente también
¢ encuentra con reverso cubierto (CB), lo que
permite una gran flexibilidad en la construccién
de formularios comerciales. (Figura Q y R).




Formularios comerciales que
se realizan en papel
autocopiante

Una forma comercial se define como un
documento con espacios en blanco para insertar
informacion con el objetivo de iniciar, mantener,
alterar o finiquitar una gegigidad comercial.

Ahora bien, para
rimientos de formatos cg
se clasifican en las siguie

nerales.

Formas

en rollos sin cortar; disefia
una vasta gama de equipos deg
principalmente impresoras d
alta velocidad. Otros proce
troquelado, perforado y ﬁjacién,‘cambién pueden
llevarse a cabo.

Formas para registro. Formas continuas
para ser procesadas en autorregistradores en
ventas al por menor. Los datos se registran a
mano. Son formularios, por lo general, de tamafio
pequefio que cuentan con guias marginales en
forma de agujeros que se engranan con el
mecanismo de arrastre del registrador. Estas
formas también se producen en prensz
rotativas.

Talonarios de ventas. Juego de f
encuadernados en forma de libros,
mente con una tablilla que hace las veces

transporte. Se utilizan para registrar ventas
al menudeo.

Juegos Unitarios. Fueden ser sumi-
nistrados como formas individuales, en-
cuadernados en forma de libros, o en blocs (a
menudo con un talén encolado para mantener
los juegos agrupados hasta que los pliegos
50N procesados y separados).
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respaldo para facilitar la escritura y el

Los juegos pueden incluir cheques y cupones
impresos en papel autocopiante de seguridad,
fichas perforadas o tabuladas a procesarse en
equipos de computo o escaneadas en sistemas
de tinta magnética u OCR (Reconocimiento
bptico de caracteres). Los juegos unitarios
pueden ser disefiados y fabricados en un rango
practicamente ilimitado de tamafios y
construcciones.

Te informamos que el tema del papel
autocopiante continuara en el Boletin
Informativo Qué? No. 15. Co:«

Material retomado de la edicién de "Notas Técnicas de
Autocopiante Mead", elaborado por Mead Fine Paper Division.

QUE DICE?

Sistema de impresion indirecto.
Sistema en el que el elemento al que se entrega
la tinta y define la figura a imprimir (matriz),
transfiere la tinta a otro elemento y, este
wla deposita en el substrato.

Iha piedra caliza
2"), con un lapiz

impresion que de-
€ la tinta en el papel.
vdicho sistema es que el
5e mezclan, lo que permite
e imagen y no-imagen. La
primera zona €s receptiva a la tinta y la
segunda, al agua. Fara ello, el offeet se vale de

‘una lamina de aluminio y de un cilindro con

mantilla.

Elemento hidrofilico. Elemento “amigo
del agua” que acepta o retiene el agua con
facilidad.
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Cilindro de la lamina. Cilindro que recibe agua
ytinta de los sistemas periféricos y sujeta la lamina
en su posicion correcta.

Cilindro de blanket. Cilindro que recoge |a tinta
del 4rea de imagen de |a lamina y la transporta al
papel. Ademae, sujeta el blanket o mantilla en su
posicion correcta,

Cilindro de contra o impresor. Cilindro que
recibe el papel del sistema de alimentacién y lo sitla
en contacto con dicho sistema, ejerciendo una
presion controlada para lograr que la tinta se
transfiera del blanket al substrato. Este cilindro
entrega el papel al sistema de salida y también lo
sujeta en su posicion correcta.

Sistema de entintado. Sistema que cambia
la tinta de un estado semisélido a un estado
semiliquido, y entrega a la l4mina una capa uniforme
de tinta.

Sistema humedecedor. Sistema que entrega
Yy dosifica el agua para mantener el 4rea de no-
imagen limpia y no receptiva a la grasa.

La caja o tintero y el rodillo ductor de tinta.
Componentes que almacenan y entregan la tinta al -
sistema de distribucién.

Seccion de distribucién. Toma la tinta del
sistema del rodillo ductor, la procesa de un estado
semisdlido a uno semiliquido y la entrega a los
rodillos tintadores.

Rodillos tintadores. Reciben la tinta del
sistema de distribucion y la depositan en estado
semiliquido y uniforme al 4rea de imagen de la
lamina.

Escuadra. Se encarga de alinear a la derecha
0 a la izquierda cada hoja de papel, en la mesa de
formacion. El objetivo es que todas las hojas se
entreguen en la misma posicion a la pinza del cilindro

de contra. {O:‘
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